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BKP Berolina Polyester GmbH & Co. KG

System Berolina-Liner

Lightspeed® w renowacji rur
kanalizacyjnych!
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System Berolina-Liner BEROL I
System Berolina-Liner tworzy nowe Uzupetnienie systemu Berolina-Liner stanowi
standardy w zakresie renowacji rurociggow. specjalnie zoptymalizowany dla rekawéw
Tworzgc system Berolina-Liner, BKP Berolina-Liner sprzet montazowy. Jest on
opracowata innowacyjng i bardzo oferowany przez BKP w r6znych wariantach,
skuteczng na rynku metode wydajnej i dostosowanych do potrzeb klienta.
korzystnej kosztowo renowacji kanatow

Sciekowych. Odpowiadajgce indywidualnym potrzebom
Nasgczony zywicg rekaw Berolina-Liner warianty wyposazenia umozliwiajg

jest wciggany przez studzienke kanalizacyjng zastosowanie systemu Berolina-Liner niemal
do rurociggu i w nim utwardzany. Powoduje to w kazdym miejscu na catym Swiecie.

uszczelnienie kanatu. Dodatkowo rekaw
poprawia nosnos$c¢ rurociggu.

Dzieki tej metodzie nie ma koniecznosci
wykonywania ucigzliwych wykopdw, a
infrastruktura w sgsiedztwie miejsca renowaciji
jest obcigzona tylko w niewielkim stopniu i
przez krotki okres czasu. Zapotrzebowanie
na energie podczas produkcji, transportu

i montazu jest w poréwnaniu z tradycyjng
metodg renowacji bardzo mate. Berolina-
Liner cechuje sig wyraznie nizszg emisjg CO,
podczas montazu i procesu utwardzania niz
systemy oferowane przez konkurentow.

Troska o srodowisko

Zuzycie CO? na 100 m

Utwardzanie rekawa Berolina-Liner
odbywa sie przy uzyciu
promieniowania UV. W poréwnaniu
z innymi metodami utwardzania, ta
niezalezna od temperatury otoczenia
N metoda powoduje najnizsze emisje
: WOda CO,. Dodatkowa zalete stanowi
& para krotk| czas montazu, bez kosztow-
... === nych prac ziemnych i negatywnego
9 UV wplywu na istniejaca infrastrukture
ekonomiczng i socjalng. Pozwala to
unikngé wysokich kosztéw i chroni
nasze srodowisko.

utwardzanie

3 450
$rednica w mm



Budowa rekawa

O doskonatej jakosci i wielostronnym
zastosowaniu systemu Berolina-Liner
decyduje wyjgtkowa budowa rekawa.

Rekaw Berolina-Liner sktada sie z

odpornych na korozje, nasgczonych wysokiej
jakosci zywicg poliestrowg lub

winyloestrowg mat z wtdkna szklanego i/lub
warstw poliestrowych, ktére sg natozone jedna
na drugg i przesuniete wzgledem siebie.

Dzieki elastycznemu zachowaniu podczas
rozciggania, bezszwowy rekaw Berolina-
Liner optymalnie dostosowuje sie do profili o
Srednicy od 150 do1600 mm, w szczegolnosci
jednak do profili o ksztatcie okraggtym i
jajowym. Zmienno$c¢ przekrojéw czy profili nie
stanowi dla rekawéw Berolina-Liner
zasadniczo zadnego problemu.

Utozenie wszystkich widkien w kierunku
obwodowym optymalizuje rozkfad sit bez
negatywnego wptywu na rozcigganie.

Modut sprezystosci RE

PVC

Polyester

GFK (Berolina-Liner)

rekaw filcowy

Utozone wzdtuz rekawa Berolina-Liner wtokna
szklane umozliwiajg przejmowanie wszystkich
wystepujgcych w trakcie montazu sit.

Ze wzgledu na bardzo dobre wtasciwosci
mechaniczne, wymagane sg tylko niewielkie
grubosci scianek. W ten sposéb straty
przekroju po przeprowadzonej renowacji
redukujg sie do minimum.

Produkowane przez BKP rekawy Berolina-
Liner posiadajg wewnetrzng folie ochronng i
folie zewnetrzng nieprzepuszczajgcg promieni
UV. W momencie dostawy rekawy sg gotowe
do montazu, ale mozna je takze zainstalowaé
w pdzniejszym okresie, przed uptywem 6
miesiecy od ich produkcji, a przechowywanie
bez koniecznosci chtodzenia nie powoduje
utraty jako$ci.

Rekawy Berolina-Liner sg wytwarzane jako
element ,ciggty” i mogg by¢ montowane w
jednej czesci takze na dtuzszych odcinkach
(do 400 m).

Grubosé scianki tworzywo wzmacniane wisknem szklanym vs. widknina o
strukturze filcowej (dtugotrwata sztywnos¢ obwodowa, 5000N/m?)
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Dane techniczne Berolina-Liner wyznaczone przez ,TUV* i ,Instytut Budowy Rurociggéw Wyzszej Szkoty Zawodowej w Oldenburgu e. V.*:
Sztywnos$¢ SN 630 - SN 10.000. Modut sprezystosci $cianki rury w kierunku obwodowym co najmniej 10.000 N/mm?, modut sprezystosci przy

rozcigganiu ok. 14.000 N/mm?*



Renowacja

Po doktadnym wyczyszczeniu rurociggu do
jego wnetrza za pomocg wciggarki wsuwana
jest najpierw folia poslizgowa, a nastepnie
rekaw Berolina-Liner.

Proces ten nazywany jest takze
.przecigganiem®. Nastepnie oba konce rekawa
zamyka sie pakerami i w sposob kontrolowany
»hadmuchuje“ caty rekaw sprezonym
powietrzem o cisnieniu 0,5 bar, ktére
przyciskajg go do $cianki rurociggu.

Folia zewnetrzna rekawa Berolina-Liner
pozwala przy tym unikngé skazenia gleby

i wod gruntowych oraz przenikania zywicy

do doptywow. Rekaw Berolina-Liner swoim
ksztattem dokfadnie dopasowuje sie do
wszystkich zmian przekrojow i profili. Medi-
um jakim jest sprezone powietrze ma miedzy
innymi te zalete, iz podczas wciggania zrodta
Swiatta mozna sprawdzic¢ nie utwardzony jesz-
cze rekaw za pomocg specjalnegj

kamery. Nastepnie wtgcza sie zrodio Swiatta

i przecigga je ze zdefiniowang predkoscig
przez rekaw Berolina-Liner. Na tym etapie
dochodzi do utwardzenia rekawa za

pomocg promieniowania UV.
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Kolejnym krokiem jest usuniecie wewnetrznej
folii ochronnej. Przy uszczelnionych koncach
rekawa proces utwardzania ma charakter
bezemisyjny. | tak w sposob przyjazny dla
Srodowiska i w krotkim czasie w starym
rurociggu powstaje nowa rura, w postaci
stabilnej wykfadziny nadajgcej sie do
wszystkich powszechnych materiatéw

rur, tgcznie z kanatami murowanymi. Pod
wzgledem funkcjonalnosci rekawa mozna
stwierdzié, iz niewielka utrata przekroju
zostaje zrekompensowana gtadkg i odporng
na abrazje powierzchnig wewnetrzng
(warstwa chronigca przed oddziatywaniem
chemicznym). Predkos¢ utwardzania rekawa
Berolina-Liner r6zni sie w zaleznosci od
Srednicy i grubosci Scianki. Zidentyfikowanie
doptywéw po utwardzeniu rekawa nie sprawia
wiekszego problemu, poniewaz ze wzgledu
na rozciggliwo$¢ Berolina-Liner, sg one
dobrze widoczne od strony wewnetrzne;.
Bezposrednio po utwardzeniu rekawa doptywy
otwiera sie za pomocg frezarki i wykonuje
szczelne potgczenie rekawa z doptywami przy
uzyciu dostepnych na rynku metod.

Krétki opis przebiegu renowac;ji

Odwiedz naszg wirtualng budowe na stronie www.bkp-berolina.de



Kontrola jakosci

Produkcja rekawéw Berolina-Liner na
Swiatowy rynek odbywa sie zgodnie z normg
DIN EN ISO 9001:2008 i jest regularnie
kontrolowana przez TUV. Aby zagwarantowa¢
réwnomierng i najwyzszg jakosc¢, kazda partia
produkcyjna jest szczegétowo badana.
Oprocz kontroli dostaw towaréw badania
obejmujg rowniez state badania rekawa przez
odpowiednio przeszkolonych pracownikéw
produkcyjnych i dziatu zapewnienia jakoSci.
Szczegdtowej kontroli jakosci poddawana jest
nie tylko sama produkcja w naszym zakfadzie,
ale i montaz rekawa na budowie, przyktadowo
przy pomocy kamer telewizyjnych w trakcie i
po utwardzeniu. Wszystkie parametry
instalacyjne sg dokumentowane. Na koniec
przeprowadza sie badanie utwardzonego
rekawa.

Najwazniejsze kryteria oceny: -

1. Zewnetrzne badania typu:

* test ptukania HD wg modelu hamburskiego
(60 cykli ptukania)

* testy 10.000-godzinne

Approval no.
PT/331/0412

* test przenikania wody pod warstwy
uszczelnienia (CP308)

« test Darmstadzki odpornos$ci na Scieranie

* test odpornosci ogniowe;j

2. Wewnetrzna kontrola jakosci przed realizacjg
dostawy:

* test sprawnosci i reaktywnosci

* proba szczelnosci wg DIN/EN 1610

* pomiar grubosci scianki

* pomiar poczgtkowej sztywnosci obwodowej

* trzypunktowa proba zginania

* pomiar zawartosci zywicy

* twardosc¢ Barcola

» zawarto$¢ resztkowa styrenu

3. Zewnetrzna kontrola jako$ci na budowie:
* proba szczelnosci

* pomiar grubosci scianki

* pomiar poczgtkowej sztywnosci obwodowej
* trzypunktowa préba zginania

* pomiar zawartosci zywicy

» zawartos¢ resztkowa styrenu

oraz inne testy obowigzujgce w kraju zastoso-
wania.
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Zalety

* homologacja typu wydana przez Niemiecki
Instytut Techniki Budowlanej (Z-42.3-336)

* zaktadowa kontrola produkcji nadzorowana
przez TUV w naszym zaktadzie niedaleko
Berlina wedtug wymogéw jakosciowych
normy DIN EN I1SO 9001: 2008

 dostawy gotowego do instalacji produktu na
caty swiat, oraz mozliwosc¢ sktadowania
przez okres 6 miesiecy bez pogorszenia
jakosci materiatu

* podwajna kontrola jakosci rekawa Berolina-
Liner za pomocg inspekcji kamerg
telewizyjng przed i po utwardzeniu

* niewielka ilo$¢ miejsca potrzebna podczas
montazu rekawa w ramach prac
budowlanych, poniewaz caty sprzet
potrzebny do instalacji miesci sie na jednym
samochodzie ciezarowym

* krotki czas montazu ze wzgledu na
utwardzanie promieniami UV
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» bezszwowa budowa i gtadka powierzchnia,
warstwa chronigca przed oddziatywaniem
substancji chemicznych

* nadaje sie do wszystkich profili o ksztatcie
okrggtym i jajowym, DN 150 - DN 1600

* mozliwe zakrycie miejsc, w ktorych nastgpita
zmiana profilu i przekroju

* bardzo dobre wtasciwosci mechaniczne
dzieki wzmocnieniu z witdkien szklanych,
co powoduje, iz wymagane grubosci scianek
sg niewielkie i nie powodujg utraty wielkosci
przekroju po renowacji

» dobdér materiatu w zaleznosci od potrzeb

* redukcja odpaddéw w zwigzku z zastosowang
metodg utwardzania (brak wody procesowej)

* zamowienia wg klas sztywnosci

* niewielkie zapotrzebowanie na energie
potrzebng podczas produkciji, transportu i
montazu

» mozliwe otwarcie wszystkich doptywéw
bezposrednio po utwardzeniu rekawa

*VELTEN

Do wszystkich powszechnych profili rur
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BKP Berolina Polyester GmbH & Co. KG
Heidering 28

16727 Velten, Niemcy

tel.: +49 (0) 3304 2088-100
fax +49 (0) 3304 2088-110
e-mail: info@bkp-berolina.de
www.bkp-berolina.de

Przedsigbiorstwo grupy (( GREIFFENBERGER AG



