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Berolina-Liner System
Lightspeed® vid renovering av sjalvfallsledningar!
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Berolina-Liner System BEROLINA
Berolina-Liner System sitter ny standard fér Berolina-Liner System och installation genomfors
ror rehabilitering. Med Berolina-Liner System med utrustning speciellt anpassad fér

har BKP utvecklat ett innovativt férfarande Berolina-Liner.

vilket ar mycket framgangsrikt pa marknaden for

effektiv och ekonomisk rehabilitering av i forsta Skraddarsydda utrustningslosningar for installation
hand sjalvfallsledningar. ger Berolina-Liner System mdjligheten att nyttjas

for rehabilitering av rérsystem runt om i varlden.

Berolina-Liner ar ett harts impregnerat flexibelt
foder som matas genom en brunn in i befintligt ror
som &r i behov av renovering.

Fodret hirdas pd plats med UV-ljus och dirmed
tatas roret fran lickage. Dessutom forstarker
Berolina-Liner System strukturellt rérsystemet.
Denna process undviker behovet av omfattande
gravning och endast en marginell kortsiktig
storning av infrastrukturen runt dar rehabiliterings
arbetet utfoérs ar nédvandig. Energibehovet

for produktion, transport och installation av
fodret ar ytterst litet i jamforelse med
traditionella metoder. Jamfort med konkurrerande
system utmarker sig Berolina-Liner Systemet da
det ger en markant minskning av CO, utslapp
under installation- och hardningsprocessen.

Miljomedvetande

Koldioxidutslapp i kg per 100 m
Berolina-Liner System hardas genom
att anvanda UV-ljus. Denna process ar

oberoende av temperatur och orsakar
mycket mindre CO, utslédpp dn andra
hardningsmetoder. Denna férdel, i sin
tur, multiplicerat av de korta
installationstideran, utan behovet av
omfattad schaktning vilket ger minskad
storning av den ekonomiska och
sociala infrastrukturen. Det ar
kostnadseffektivt och skyddar var
miljén.




Liner struktur

Den unika designen av fodrets uppbyggnad i
kombination med installations process gér
Berolina-Liner System mycket anpassningsbart.

Berolina-Liner System bestar av en eller flera
korrosionsbestindig glasfiber komplex.
Impregnerad med hégkvalitet polyesterharts eller
Vinylesterharts. Dessa glassfiberkomplex ar
anordnade i ett 6verlappande och anpassat sitt i
forhallande till varandra.

Berolina-Liner System passar vil till alla profiler,
speciellt, cirkuldra och ovala profiler av diametrar
mellan 150 mm och 1600 mm (6“- 63%).
Tvirsnittévergangar eller profilévergingar utgor
inga problem fér Berolina-Liner. Den kontinuerliga
fiberorientering i omkrets riktning optimerar
kraftflodet utan att férsamra strackningen.

Ring E-modul

PVC

Polyester

GRP (Berolina-Liner)

syntetisk fiber / polyesterharts

Glasfibrerna som léper i den lingsgdende
riktningen av Berolina-Linern absorberar all den
kraft som uppstér vid indragnings processen.
Endast en tunn vaggtjocklek dr nédvandigt tack
vare de basta mekaniska egenskaperna.

Genom dessa dr tvarsnitt forlusterna reducerade
till ett minimum. BKP producerar Berolina-Liner
System med en skyddande inre folie och en UV
saker ytter folie. Berolina-Liner System levereras
ohdrdad och redo att installeras, garanterad att
anvindas utan forlust av kvalitet upp till 6 mdnader
vid férvaring i normal rumstemperatur.

Berolina-Liner tillverkas i en kontinuerlig process
och kan installeras i langa sektioner, upp till 400m.

Egendomar

Vaggtjocklek GRP vs. Syntetisk fiber
(3ngtidsringstyvhet, 5,000 N/ m? (0,73 psi/ 5000 Pa))
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Virdena for Berolina-Liner System, 4r faststillda av “TUV*“ (German Technical Monitoring Association) och “Institutet fér Rérlednings Konstruktion vid
Fachhochschule Oldenburg* ring E-modulen minst 10000 N/mm? (1.450.000 psi / 10000 MPa), spannings E-modul approx. 14,000 N/mm? (2.030.500 psi /

14,000 MPa)
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Rehablllterlng BEROL
Efter noggrann rengéring, vinschas glid folien Ett nytt ror skapas inom en mycket kort tid och
in i réret och dérefter Berolina Linern. De tvd utan att skada miljén. Hardningshastigheten av
andarna ir forslutna med dndstosar, roret bldses UV—ljUS tﬁget varierar beroende pﬁ diametern och
upp forsiktigt med ca. 0,5 bar (7,5 psi) med hjélp viggtjockleken av det flexibla fodret.
av tryckluft och pressar det flexibla fodret mot
rérvaggen. Den yttre folien av Berolina-Linern UV-ljushdrdning i jamférelse med traditionell
férhindra férorening till mark och varmvatten hardning, dr bade snabb och
grundvatten samt intrdngning av harts in i anvindervinlig. Flexibiliteten i Berolina-Linern
sidoanslutningar. Berolina-Liner System anpassar resulterar i ett nytt rér dar man enkelt och visuellt
nu sig positivt till alla forandringar i tvarsnittet och kan uppticka servisanslutningar, som kan 6ppnas
profiler. omedelbart efter den genomférda

hardningsprocessen.

Med anvandning av tryckluft som expansions
medium finns det manga fordelar, fodret kan bland Den marginella tvarsnitt forlusten kompenseras
annat inspekteras innan hardning med hjélp av en funktionellt av det sldta och n6tnings/ kemikalier
anpassad kamera monterat pd UV-ljus taget. bestindiga innerskiktet.

Efter detta, dras UV-ljuskallan igenom det flexibla
fodret med en programmerad hastighet och
salunda ar Berolina-linern hardad genom UV-ljus.
Den inre skyddsfolien tas bort efter hardning.

Insyn i rehabiliteringsprocessen

Besdk var virtuella byggarbetsplats vid www.bkp-berolina.de



kvalitetssakring

Produktionen av Berolina-Liner System ar
internationellt certifierad enligt

DIN EN ISO 9001: 2008 och regelbundet
kontrolleras av TUV (Tyska Tekniska Overvaknings
Association). For att sakerstilla kontinuerlig
kvalitet pa hogsta niva, genomfor vi fordjupade
varuprover pa varje produktions batch. Vid sidan
av det goda kontrollsystemet genomfors
inspektioner som inkluderar; en kontinuerlig
testning av fodret av var utbildade

produktions- och kvalitetskontrollpersonal. Inte
bara under produktionen vid var fabrik, men

dven vid rehabiliterings omradet utférs det en
omfattad samt detaljerad kvalitetskontroll.

Video inspektioner under och efter
hardningsprocessen utférs med hjilp av en
kamera. Alla installationsparametrar ar
dokumenterade. Slutligen ar den hiardade Berolina
Linern testad.

De viktigaste testkriterierna:
|. Externa inledande tester:
* Hogtrycks tester enligt
Hamburg Modell (60 jetting processes)
* 10,000 timmar utmattningstester
¢ infiltrations test (CP308)

Approval no.
PT/331/0412

* Dragkorrosionsprovning
¢ Darmstadt test metod
* Brand tester

2. Intern kvalitetsovervakning fore leverans:
* Funktionell och reaktivitet test
¢ Tathetstest i enlighet med
DIN/EN 1610
¢ Matning av vaggtjocklek
¢ Matning av den initiala ringstyvheten
* 3-punkts bojprov
* Matning av hartsinnehallet
* Ythdrdhet (uthirdningsgrad)
¢ Resterande styren halt

3. Extern kvalitet 6vervakning efter installationen:
* Tathetstest

¢ Matning av vaggtjocklek

¢ Matning av initial ringstyvhet

* 3-punkts bojprov

* Matning av hartsinnehall

* Resterande styren halt

Samt andra tester som &r specifika for landet dar
rehabiliteringen utfors.
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Fordelar BEROLINA

* Konstruktions godkdannande av Deutsche Institut * Konstruktion utan sdmmar samt slita ytor,
fiir Bautechnik (Tyska Institutet for Byggtecknik), kemikaliebestindigt inre skikt

DIBt Z-42,3-336 och andra internationella * Passar alla runda och ovala profiler, ID 150 mm -

godkdnnanden ID 1600 mm (6 - 63) eller annan likvardiga
* Uppfyller kraven enligt standard SS-EN ISO profiler
11296-4:201 |

* Overbryggning av profil och tvarsnitts
* Produktionen styrs och dvervakas av det Tyska forandringar ar mojligt
Teknik Gvervaknings Associationen (TUV) vid var
anldggning i Berlin i enlighet med kvalitetsnormer
DIN EN ISO 9001: 2008

* Hogsta mekaniska prestandar tack vare glasfiber
forstarkning; av denna anledning ar relativt tunna
vaggtjocklekar nédvindiga och det finns endast en

* Redo att levereras- och installeras globalt samt marginell tvarsnitt forlust efter rehabiliteringen
upp till 6 mdnader férvarings méjlighet i

) * Val av material beroende av férutsattningar
rumstemperatur utan att tappa kvalitet

* Minskning av avfallsprodukter med anledning av

. .
Dubbel kvalitetskontroll genom hardning procedur (t.ex. inget processvatten)

kamerainspektion av Berolina Linern fére och

efter hiardning ¢ Bestillning enligt ringstyvhets behov
* Mindre utrymme kravs vid installationen av * Minskad energikrav vid produktion, transport och
Berolina-Liner System pa installationsplatsen installation

eftersom all relevant utrustning fér anlaggningen

. ) * Komplett dppning av serviser ar mojligt
lagras i en lastbil

omedelbart efter hardningen av Berolina-Liner
* Korta monteringstider tack vare UV-ljus hardning Systemet.

“VELTEN

For Alla Traditionella Ror Profiler

BKP Berolina Polyester GmbH & Co. KG

Heidering 28

16727 Velten | Tyskland

Telefon: +49 (0) 3304 2088-100

telefax: +49 (0) 3304 2088-110

E-post: info@bkp-berolina.de

www.bkp-berolina.de Ett foretag i @EIFFENBERGERAG
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