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BKP Berolinas
START

Tillverkning av en teknisk behallare

Berolina-Liner-system

Hur allt borjade...

BKP Berolina har sitt ursprung i VEB
Plastverarbeitungswerk Staaken, som tillverkade
plastartiklar i DDR och grundades 1959.
Tillverkningen av hushalls- och industriartiklar
med hjalp av polyesterharts i processen hade
en stor betydelse. Pa sa satt kunde man ersatta
ravaror som metall och trd. BKP Berolina profiterar
annu idag fran den har langa erfarenheten.

BEROLINA-Gruppe

Foretaget som under tiden bytt namn till PLAWESTA
Kunststoff GmbH hade under 1989 mer dn 1 000
anstallda och koptes tva ar senare upp av BEROLINA-
Gruppe.

BKP Berolina GmbH & Co. KG

1995 paborjades utvecklingen av Berolina-
Liner-systemet och den fdrsta Flexibla Fodret
kunde levereras tva ar senare. Tack vare det nya
systemet hittade man eninvesterare vilket sdkrade
den fortsatta produktionen och kontinuerliga
utvecklingen av foretaget. Ar 1998 knoppades
BKP Berolina Polyester GmbH & Co. KG av fran
BEROLINA-Gruppe. Pa grund av foretagets goda
utveckling rackte inte utrymmet i de gamla
produktionshallarna i stadsdelen Staaken i Berlin.
Agaren bestamde sig darfor for att investera i en
helt ny och storre anlaggning.

Berolina-Liner

Berolina-Liner bestar av korrosionsbestandiga
glasfiberkomplex impregnerade med hogkvalitativa
polyester- eller vinylesterhartser som Overlappar
varandra och ar forskjutet placerade i
forhallande till varandra. P& grund av de variabla
strackningsegenskaperna anpassas den somlost
tillverkade Berolina-Liner optimalt till alla profiler,
och da sarskilt till cirkel- eller ovalformade profiler.
Tvarsnitts- eller profilovergangar ar normalt inget
problem for Berolina-Liner.



HISTORIA
for BKP Berolina

Utveckling for Berolina-Liner-systemet

BL* fran DN 150 - DN 600

Lansering av ett sarskilt ~ Laminerad Integrerat BL upp till HF***-Liner
slitageskyddsskikt ytterfolie UV-skydd BL upp till DN 1000 DN 1200 och |ES****
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UV-skydd Forsta DIBt- BL upp till DN 900 Egna hartsrecept BL upp till DN 1600
certifiering LP**-Liner

* Berolina-Liner
** Low Pressure - lagtryck
*#* High flexible - hog hallfasthet

R Integrated Enhanced Security -
integrerat installationsskydd

Flytt till Velten utanfor Berlin

Pa grund av de goda villkoren bestdmde sig BKP
Berolina for en stor anlaggning strax utanfor Berlins
norra grans. Placeringen i ett industriomrade ger
foretaget tillracklig plats for att utvecklas. Den
valutvecklade infrastrukturen och mdgjligheten till
ett skiftsystem sju dagar i veckan gjorde att valet
foll pa Velten, en av Berlins fororter. Efter det forsta
spadtaget i september 2009 kunde verksamheten
paborjas nagra manader senare. Ar 2012 utdkades
anlaggningen med 4800 kvadratmeter for att skapa
plats for BKP:s expansion.

Anlaggningen i Velten

1. Innerfolie
2. Sarskilt slitageskyddsskikt

3. Olika glasfiberskikt

Kalibrering med tryckluft

4. Integrerat installationsskydd
5. Ytterfolie med UV-skyddsfolie

6. Ursprungligt ror




PRODUKTER
Rorsanering
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Varldsunik

Pa grund av den speciella konstruktionsprincipen
har rorinfodring etablerats som en Gvertygande
och numera ledande metod vid schaktfri
rorsanering. Metoden som utvecklats av BKP for
tillverkning av foder baserat pa glasfiberarmerad

Ihallande tillvaxt

1995 startade utvecklingen av produkter for
schaktfri kanalrorssanering, Flexibelt foder. Efter
den forsta utvecklingsfasen erbjods Berolina-Liner
i de nominella storlekarna DN 150 mm till DN 600
mm. Efterhand har allt fler nominella storlekar for
rund-, oval- och halvrundprofiler tillkommit. Be-
rolina-LP-Liner ("low pressure” - lagtryck) kunde
visa upp sina kvaliteter sommaren 2008 da den
installerades som en av de forsta ljushadade GAP-
rorinfodringarna pa varmekraftverket Reuter West
i Berlin. Utvecklingen av Berolina-HF-Liner ("high
flexible” - hog hallfasthet), en rorinfodring med
mycket goda mekaniska egenskaper, gor att det
sedan 2013 ar majligt att producera mycket stora
storlekar med ett tunt foder for hoga mekaniska
belastningar.

plast (GAP) ar varldsunik. Vara hogkvalitativa
kompositmaterial forenar, tack vare det sarskilda
slitageskyddsskiktet, en hog kemisk bestandighet
med hallfasthet och lang livslangd.

UV-ljuskalla i Berolina-Liner (DN 300)



GAP-rorskyddsmantel

Pagrund denhdgaslitstyrkan hos GAP-rérskyddsmanteln,
som saknas pa traditionella ytskydd av PE/PP undviks
skador vid schaktfri forliaggning av réren. Det hdrda
skiktet av glasfiber och miljévanligt konstharts lagger
sig som ett extra skydd runt réret. Hardningen av GAP-

Hardning med hjalp av UV-ljus

En konkurrenskraftig produkt
tack vare gemensam utveckling

GAP-rorskyddsmanteln utvecklades tillsammans
med vara kunder under 1995 och 1996. Efter
att hardning med peroxid anvants till en borjan,
stalldes systemet om under 1999 for att istallet
anvanda miljovanlig  UV-ljushardning. Sedan
2011 erbjuder BKP Berolina &ven sina kunder
GAP-glidskor monterade fran fabrik, vilka har

Beprdvat system: GAP-glidsko, 2015

PRODUKTER
rorskydd

skyddsmanteln sker med hjalp av UV-ljus vilket ger en
snabb och komplett hdrdning av plastmaterialet. Den
robusta skyddsmanteln ger pd sd sitt storsta mojliga
skydd mot yttre skador under forlaggningen.

utvecklats i samarbete med en kund. En annan
milstolpe var omstallningen av produktionen till ett
miljévanligare harts utan styren. Med hjalp av GAP-
rorskyddsmanteln ar det mojligt att férlagga langa
sektioner sdkert med hjalp av schaktfri férlaggning
(styrd borrning (HDD) eller pressning).

BRI

Ny UV-teknik for skyddsmantling for svetsfogar, 2019




KVALITET

Fundamentet for gemensam framgang

Kvalitetsstyrning

Redan fore den egentligatillverkningen av Berolina-
Liner kontrolleras de utvalda ravarornas kvalitet.
Hela produktionsprocessenregistreras digitalt och
Overvakas permanent. Fodrets tjocklek faststalls
med en speciellt utvecklad lasermatteknik i realtid
och alla varden registreras. Innan fodret lamnar
fabriken, maste det godkannas efter omfangsrika
kontroller av medarbetarna pa kvalitetssakringen.

Kontroller pa fabriken

Vart eget laboratorium pa fabriken ar utrustat med
den mest moderna utrustningen for att kunna
utfora foljande kontroller pa Berolina-Liner:

+ Hardning av provexemplar

+ Tathetsprovning (DIN EN 1610)

+ Bestamning av mekaniska nyckeltal
(t.ex. 3-punktsbadjning och Ring-E-modul)

- Bestdmning av mangden glasfiber (DIN EN
ISO 1172)

+ Barcol-hardhet (DIN EN 59)
+ Bestamning av vaggtjocklek
+ Matning av mangden harts och reststyrol
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Berolina-Liner i Australien

Externa kontroller

Forutom interna undersdkningar Overvakas och
kontrolleras BKP Berolina ocksa regelbundet inom
ramen for en mangd olika nationella och interna-
tionella certifieringar av ledande externa institut.
Vid installation av Berolina-Liner registreras de er-
forderliga parametrarna som tryck, temperatur och
aktiveringstid for lamporna i UV-systemet och kan
skickas till BKP.

Kontroll av externa prover

Dessutom kan &dven prover pa GAP-
rorskyddsmanteln undersokas och kontrolleras
pa vart eget laboratorium. Detta omfattar méatning
av Barcol-hardhet, analyser av mangden glasfiber
och erforderlig skjuvprovning i enlighet med
arbetsbladet GW 340 fran dentyska organisationen
for gas och vatten, DVGW.



SERVICE
— var hogsta prioritet

Service borjar inte forst pa arbetsplatsen!

Redan i det forsta stadiet hjalper vi vara kunder vid
projektering och optimal foérberedelse for att de
ska kunna framgangsrikt utfora sitt arbete. Med
berakning av statik och kalkylering av erforderliga
vaggtjocklekar hjalper vi dig att valja ratt foder.
Pa bygget besvarar vara tillampningstekniker inte
bara dina fragor, utan vi fungerar som stod for
all din personal, genomfor kurser och forklarar
utrustningens och produktens speciella tekniska
egenskaper.

Hand i hand till gemensam framgéng

Mobilt UV-system

Basta tekniken for tillampning
och utbildad fackpersonal

Som systemleverantérer har vi mobila UV-system
for anvandning over hela varlden under de mest
kravande omstandigheterna. Med hjalp av utbildning
kan installationsforetag och fackpersonal pa plats
uppméarksammas och fa rdad om séarskilda krav
pa byggarbetsplatsen. Optimering av processer,
kvaliteten och arbetsskyddet star har alltid i fokus for
arbetet. SERVICE - BKP:s hogsta prioritet.




GLOBALT
BKP Berolina — till din tjanst over hela varlden

’ BKP Berolina Polyester GmbH & Co. KG
Heidering 28 - 16727 Velten - Tyskland
\V Telefon: +49 (0)3304 20 88-100 |  E-post: info@bkp-berolina.de

BEROLINA Telefax: +49 (0)3304 20 88-110 Internet: www.bkp-berolina.de
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